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ІНСТРУКЦІЯ №___

по вимогам безпеки при роботі на металообробних верстатах
Загальні вимоги
і. До роботи на верстатах допускаються працівники які знають їх будову, пройшли навчання, первинний інструктаж з питань охорони праці, засвоїли безпечні методи роботи і вміють їх застосовувати.
2. Перші два дні, робітник працює під наглядом завідуючого майстерні або особи, яка виконує його обов'язки (стажування), а. потім оформ​ляється доігуск до самостійної роботи.
3. Працівники повинні виконувати тільки ту роботу, яка їм доручена керівником дільниці, по якій проведений інструктаж.
4.  Забороняється включати та   зупиняти   інші (крім   аварійних ситуацій) станки, механізми.
5. При одержанні нової роботи, переході на інший верстат необхідно вимагати від завідуючого майстерні проведення інструктажу по безпечно​му її виконанні.
6.  Не слід  виконувати  розпорядження   адміністрації, якщо  воно суперечить вимогам безпеки і може привести до нещасного випадку.
7. Якщо інший працівник порушує правила безпеки і не реагує на ваші зауваження, необхідно попередити керівника дільниці, щоб усунути небез​пеку травмування.
8. У випадках травмування або недомагання припинити роботу, попе​редити завідуючого майстернею, звернутися в лікарню. При травмуванні іншого працівника надати йому допомогу.
1. При роботі на холодній підлозі (бетонній, асфальтовій) необхідно використовувати дерев'яний решітчатий настіл з відстанню між планка​ми 20-30 мм. Слідкувати, щоб підлога була не слизькою.

До початку роботи необхідно:
і. Одягнути спецодяг, який видається по встановленим нормам. За​стебнути рукави (зав'язувати не дозволяється), жінкам волосся убрати під косинку, платок, пов'язаний вузлом на потилиці, щоб Іге було звисаю​чих кінців. Одягатися, роздягатися біля верстату заборонено.
2. Перевірити заземлення, ізоляцію проводів, струмопровідних частин (клеми електромотору, трансформатора, магнітного пускача повинні бути закриті).
3. Перевірити наявність огорожі шестирень, зубчатих коліс приводних пасів, валиків. Не приступати до роботи при знятому огородженні.
4. Відрегулювати місцеве освітлення таким чином, щоб робоча зона була надійно освітлена і світло не засліплювало очі працівнику.
5. Оглянути робоче місце, приСрати з верстата, з під ніг, з проходів все, що заважає роботі.
6. Перевірити справність кнопок пуску, зупинки, переключення швид​костей.

7. Перевірити справність інструменту, вимірювальний інструмент роз​класти в зручному порядку, непридатний до роботи замінити.
8. Перед кожним включенням верстату переконатися, що це нікому не загрожує.
9.  На свердлувальних верстатах перевірити відсутність самовільної зупинки, опускання шпінделя.
10. Забороняється перевіряти на холостому ходу верстату
а) справність органів управління;
б) справність системи мащення і охолодження;
в) справність фіксації важелів включення і переключення;
г) відсутність у рухомих частинах верстату (шпінделя, повздовжніх і поперечних полозках) заклинювання,
Під час роботи на токарних верстатах

1.  Необхідно виконувати вказівки по обслуговуванню і догляду за верстатом, які викладені в заводському керівництві.
2. Не брати, не подавати через верстат любі предмети, не підтягувати болти при працюючому верстаті.
3. Ріжучий інструмент встановлювати після повної зупинки верстату, закріплювати не менше, як двома болтами. Повинен бути набір прокладок різної величини, довжини, ширини. Не використовувати випадкові про​кладки. Якщо заготівки обробляти двусторонніми різцями, то непрацю​юче лезо закривати захисним чохлом.
4.  Щоб уникнути травмуванння ріжучим інструментом, спочатку включати обертання шпінделя, а потім подачу. Перед зупинкою виключа​ти подачу, обертання шпінделя.
5. Різцову головку відводити від шпінделя на безпечну відстань при виконанні слідуючих операцій:
а) центруванні деталей на верстаті;
б) при зачищенні, шліфуванні, замірі;
в) заміні патрону, деталі.
6.  У кулачковому патроні без підпору задньої бабки дозволяється закріплювати короткі, зрівноважені вироби.
7.  При обробці деталей у центрах їх необхідно при установці та періодично під час роботи змащувати.
8.  При встановленні патрону або планшайби на шпінцель не підкладати під них дерев'яні підкладки з виямками по формі патрону, планшайби.
9. Не допускати, щоб після закріплення деталі, кулачки виступали з патрону за межі зовнішнього діаметру. Якщо вони виступають, необхідно встановити спеціальну огорожу.
10. При роботі на верстаті на великих швидкостях необхідно застосо​вувати обертовий центр. Не використовувати спрацьовані та забиті цент​ри.

11.  При обточуванні довгих деталей і з міцної сталі потрібно слідкувати з-а центром задньої бабки, періодично перевіряти по вісі до-тиск.
12. При обробці виробів у центрах довжиною рівною 12 діаметрам та більше, а також при швидкісному і силовому різанні виробів довжиною рівною 8 діаметрам і більше, необхідно застосовувати додаткові опори (люцети).
13. При відрізанні кусків від довгих прутів, які виступають за межі верстату, їх кінці повинні бути огороджені.
14. При обробці м'яких деталей, які дають зливну стрічкову стружку, застосовувати пристрої, які її ламають або захвачують і відводять.
15.  При необхідності відгвинтити патрон на верстаті ударами об підставку, застосовувати підставки з довгими ручками. Не відгвинчувати патрон, планшайбу раптовим гальмуванням шпінделя.
16. Після закріплення деталі ключ небхідно вийняти з патрона вер​стата.
17.  Короткі різці необхідно заточувати за допомогою спеціальних оправок. Використовувати різці тільки з правильною заточкою.
18. Маса і габаритні розміри деталі, яка буде оброблятися на верстаті, повинна відповідати йото паспортним даним.
19. При встановленні на верстат важких деталей не знаходитись між ним і деталлю.
20. Якщо вага деталі більше 16 кг, необхідно використовувати ван​тажно-підйомні механізми із спеціальними захватуючими пристроями. Деталь повинна бути надійно застроплена. Використовувати підйомні механізми тільки після сп* ціального навчання та атестації.
21. При відсутності захисних екранів необхідно користуватися захис​ними окулярами.
22. Обов'язково зупини верстат і виключити електродвигун при:
а) відході від верстату навіть на короткий час;
б) в перервах у подачі електроенергії;
в) прибиранні, змащенні, очищенні верстату;
г) тимчасовому зупиненні роботи;
д) виявленні неполадок у обладнанні;
ж) підтягуванні болтів, гайок та інших з'єднувальних деталей вер​стату;
з) встановленні, вимірюванні та зніманні деталі;
к) перевірці або зачищенні кромки різця, знятті або одяганні пасів на шківи.

Під час роботи на свердлувальних верстатах

1. Закріпляючи свердло, необхідно слідкувати за щільністю його по садки в патроні та точністю центрування ч віссю шпінделя верстата, не ^допускати перекосів під час роботи. Не використовувати свердла із зно-"шеними хвостовиками. 

2. При свердлінні деталі при допомозі кондукторів, спецзатискачів надійно кріпити їх у верстатних лещатах. Не свердлити незакріплену деталь, утримуючи її руками.
3. Мілкі, невеликі по розміру деталі міцно утримувати плоскогубцями, ручними лещатами, щоб не допустити їх виліт.
4. Тонкі планки або полоси свердлити із застосуванням спеціальних пристосувань, упорів, дерев'яних підкладок.
5. При ручній подачі не натискувати сильно на важіль подачі, це може спричинити поломку свердла.
6. Стр\ лску з отворів виймати підійманням свердла, іноді за допомо​гою гачків або магнітів.
7.  Свердло очищати щіткою після повної зупинки інструменту, не братися руками за обертовий ріжучий інструмент, якгцо свердло злама​лося — не виймати з металу зламок.
8.  Охолоджувати свердло рідиною, яка наноситься спеціальною кісточкою.
9.  Не допускати утворення довгих скручуваних стружок, своєчасно виводити їх гачком з щітком за межі верстату.
10. При зупинці верстату відводити інструмент від оброблюваної де​талі. При заміні ріжучого інстрзтуїенту опускати Іппіндель верстату до столу.
11. При знятті деталі підіймати шпіндель з свердлом в верхнє поло​ження і виключати верстат.
12.  Після установки деталі, ріжучого інструменту не залишати на столі верстату будь-які предмети.
13. При пускі верстату переконатися, що це нікому не загрожує.
14. Не працювати на верстаті із забинтованими пальцями без гумових напальників, в рукавицях. Використовувати їх тільки при встановленні, знятті, перевертанні деталей.
15. Якщо вироб провертається на столі разом із свердлом, не намага​тися зупинити його руками.
16.  При роботі на радіально-свердлильному верстаті необхідно слідкувати за надійним кріпленням хоботу, противаг. Встановити травер​су в робоче положення і міцно її закріпити. При знятті деталі відводити траверсу із свердлом в безпечне положення.
17.  Не опиратися на верстат під час роботи. Курити тільки в спеціально відведених місцях.
18. Г> пиняти верстат необхідно:
а) при відході від нього навіть на короткий час;
б) при тимчасовому припиненні роботи;
в) при змащенні;
г) при виникненні несправності верстата або пристрою;
д) при очищенні верстата.
19. Не дозволяється:
а) перевіряти вихід свердла знизу пальцем;

б) закріпляти свердло на ходу верстата;
г) гальмувати верстат нажимом на шпіндель або патрон;
д) здмухувати пил, ошурки зі столу верстата;
ж) охолоджувати ріжучий інструмент мокрими ганчірками;
ж) видаляти стружку руками;
к) залишати інструмент, готові деталі, заготівки на столі верстату;
л) залишати працюючий верстат без нагляду, допускати сторонніх осіб;
м) приступати до роботи на верстаті після ремонту без дозволу завідуючого майстернею;
н) підключати місцеве освітлення до електромережі з напругою вище 36 В.
20. Під час роботи необхідно утримувати в чистоті та порядку робоче місце. Відходи, сміття систематично збирати за допомогою гачків в спеціальні ящики.

Під час роботи на фрезерних верстатах

1. Надійно закріпити фрезу і оброблювану деталь затискачами.
2. У зборних фрезах повинно бути кріплення ножів, яке виключає їх випадання під час роботи. Ці фрези, а також фрези з пластинами із твердого сплаву або швидкорізучої сталі, необхідно ретельно контролюва​ти.
3.  При фрезеруванні металів, які дають стружку злому (бронза, алюміній) необхідно користуватися окулярами.
4. При встановленні на верстат важких деталей опустити стіл верста​ту в нижнє положення.
5. Зона обробки на універсальних фрезерних верстатах, з консольним і з Крестовим столом огородити захисним пристроєм екраном).
2. Фрезу не охолоджувати мокрими гаїгчірками.

В аварійних ситуаціях

1. Все обладнання відключити. Якщо є потерпілі, негайно надати їм допомогу, повідомити завідуючого майстерні. Уразі виникнення пожежі застосовувати засоби пожежогасіння.

По закінченню робіт

1. Відключити станок і електродвигун.
2.  Привести в порядок робоче місце, очистити верстат від бруду, стружки.
3. Прибрати інструмент у відведене для цієї мети місце.
4. Вимити руки, обличчя водою з милом, Ігри можливості прийняти душ.
4. Якщо в роботі верстата виявлені недоліки, повідомити завідуючого майстерні.

(посада керівника підрозділу-розробника)            (підпис)                              (прізвище ініціали)

УЗГОДЖЕНО:

Інженер з охорони праці (відповідальний

за охорону праці)                                                       ______________________________

Головний спеціаліст                                                   ______________________________

