                             _____________________________________________________________________________

(повне найменування підприємства  із зазначенням підпорядкованості)










ЗАТВЕРДЖЕНО








Наказ ________________________________










(посада роботодавця і 








______________________________________










найменування підприємства)








від “___”_________________20___р. №____

ІНСТРУКЦІЯ № ___

по вимогам безпеки для ковалів ручного кування 

Загальні вимоги

1. До ковальських робіт допускаються особи не молодші 18 років, які пройшли медичне освідчення, інструктаж по заходах безпеки, оволоділи навичками безпечного виконання робіт.
2. Перші три дні робітник працює під наглядом завідуючого майстерні, а потім одержує допуск до самостійної роботи,
3. Працівник повинен виконувати тільки ту роботу, по якій проведе​ний інструктаж.
4. Не слід виконувати розпорядження адміністрації, якщо воно су​перечить вимогам безпеки і може привести до нещасного випадку.
2. У випадках травмування або недомагання припинити роботу, попе​редити завідуючого майстернею, звернутися в лікувальний заклад.

До початку роботи

1. Одягнути брезентовий фартух з нагрудником, рукавиці.
2. Переконатися у повній справності обладнання:
а) наковальня повинна бути надійно закріплена над рівнем долівки (підлоги) в межах 650-800 мм;
б)  перевірити наковальню на "удар", звук повинен бути частим, дзвінким без деренчання;
в) відстань між наковальнею і горном не менше 1,5 м до проходу — не менше 2 м.
3. Перевірити справність інструменту необхідного для роботи:
а)  молотки, кувалда повинні мати рівну, незбиту, злегка випуклу поверхню без щілин і наклепів; ручки з в'язких порід дерева, овального перерізу, без сучків, надламів та інших дефектів;
б) зубила, гладилки насаджені на ручки без розклинювання, а молот​ки і кувалди — з розклинюванням клином з м'якої сталі та насічкою ("йорш"), при забиванні клина утримувати його обценками;
в) довжина ручки кувалди повинна бути 700-900 мм, щоб при кругово​му розмаху не доторкалася землі;
г)  обценки виготовлені із сталі, яка не сприймає закалювання і відповідають розміру і профілю деталі яку утримують;
д) ударні та сприймаючі удар інструменти правильно закалені; за​клепки в шарнірах неослаблені, з внутрішньої сторони ручок з упорами, які попереджають стискування пальців руки.

4. На робочому місці інструмент розмістити для зручного користуван​ня.
5.  Робочу поверхню наковальні очистити від окалини, мастила та інших забруднень, протерти вологою ганчіркою замащені інструменти.
6. Перевірити наявність води у бачку для охолодження інструменту.
3. Перевірити стан освітлення, загальної і місцевої вентиляції, вклю​чити її в роботу; при наявності недоліків повідомити завідуючого майстер​нею.

Під час роботи

1.  При розпалюванні горна спочатку опустити щити зонту, коли вугілля розгориться, підняти їх і надійно закріпити у неробочому поло​женні.
2. Не допускати присутність на робочому місці осіб, які безпосередньо не приймають участі в роботі.
3. Необхідно бути уважним, не відволікати уваги на сторонні справи, розмови.
4. Дотримуватися температурного інтервалу кування, пам'ятаючи що охолоджений нижче норми або перегрітий метал може бути причиною нещасного випадку.
5. При обробці поковок нагрітих до білого каління, використовувати окуляри із світофільтрами.
6. Інструменти перед ударами підігрівати, а сильно нагріті охолоджу​вати у бачку з теплою водою, а потім просушити.
7. Окалину обрубки з наковальні видаляти спеціальною щіткою.
8. Використовувати обценки по Ігрофілю поковки, щоб губки щільно прилягали до неї.
9. Для надійного закріплення деталі одягати на ручки обценок за​побіжні кільця.
10. Заготівку класти на наковальню, щоб вона щільно прилягала до неї.
11. Перед куванням окалину удалити з заготівки легкими ударами молотка.
12. Ручки інструменту при ударах утримувати тільки збоку, а не перед-собою.
13. Слідкувати, щоб пальт не знаходилися між ручками обценків, бо можливе їх стискування.
14. При роботі підручний повинен знаходитися від коваля у півоберта, а не навпроти нього.

15. Команди коваля повинні бути чіткими :"Бий", "Бий сильніше", "Бий раз", "Наклади" та інші, місце удару показувати молотком.
16. Наносити удари тільки по місцю кування, уникати ударів по об​ценькам, ручкам інструменту.
17. Не допускати холостих ударів по наковальні.
18. Рубання металу проводити на краю наковальні. Перший і останній удари робити слабкими, перед останнім ударом поковку повернути підрубленою стороною вниз. Підрублений кінець направляти від себе і в сторону, переконуючись, що це нікому не загрожує.
19. При рубанні зубило встановлювати строго вертикально (у почат​ковий момент). Перед нанесенням першого удару переконатися, що замах нікому не загрожує, удари наносити прямо всім бойком.

20. При ремонті ланцюгів, виготовленні гачків і кілець для них вико​ристовувати матеріал, який має сертифікат.
21.  Не брати незахищеними руками інструменти, які були викори​стані, не доторкуватися до металу, попередньо не перевірив його темпера​туру.
19. Для втамування спраги пити підсолену воду, дотримуватися пра​вил особистої гігієни.

По закінченню роботи

1. Зупинити роботу нагріваючих пристроїв, виключити їх.
2. Привести у порядок робоче місце, очистити наковальню, відходи і поковки покласти в окремі місця.
3. Протерти робочі інструменти і укласти їх охайно у відведені місця.
1. Зняти, очистити спецодяг і засоби індивідуального захисту. 

(посада керівника підрозділу-розробника)            (підпис)                              (прізвище ініціали)

УЗГОДЖЕНО:

Інженер з охорони праці (відповідальний

за охорону праці)                                                       ______________________________

Головний спеціаліст                                                   ______________________________

